espsceaet — BibliograpMc data 



Page 1 of 1 



B2i83S3*s2: F2»D8iBe: m%mm%i 

0PC1-7): KSD9/00: F28Fe/18 



■giDeise^sns (C2) 



TfiShSSt Nvs V ss. N'liS '<^e. «»* 

j^sJes (4,53. ss issss Of*® of sstskJs Sssss wm 
ci9!i!*iScS«8 wsis J«.S8) iSfoSmfiinq f pom s msm 

Data supplied frem Sh® mpgsmvt database ~ WoflsiwiSs 



http://v3.espacenetxom/publkationDetaiIs/l3iblio?DB^EPODOC&adjacenl^^^^ 6/7/2010 




® Offeniegungsschrift 
®DE 19639116 A1 



FISDS/Cm 

F28Fe/18 

B21DSS/Q4 ^ 



24 S.SS 
26. 3.98 



1 




Dsmsohn, Herbert, Dr.. 73773 Aichwald, OE 

DE 4432 340 CI 
D£ 44 38 393 At 
DE 44 3! 413 A1 
JP 3-1407SS A. In; Patents Abstracts of Js, 
Sept 10, tS§1. Voi. 1S, No. 358; 




1 2 

Beschreibtffig naht unerwunscht ist, da es su schlechten SchweiBnah- 
ten fflhrt Das vorliegende WSrmeubertragere!emen,t 

Die Erfindsmg bezleht sich auf em plattenfoniiiges laBt sloh ausreichend druckfest, relativ einfach ur.d ko- 

Warmeubertragereiemem tmt einem oder mehreren la- stengQnstig auch in Serie selbst mit einem LSngen/Dik- 

teral voneinaader sepsrierten, isn Piattenmneres m we- 5 ken-Verhaitais von ^568r 500 fertigen, 

sentlichen platteEebenenparaild swischen jewstligen Bin aach Anspraoh 2 wdtergebildetes Warmeflber- 

EinlaS- uisd AiJsIaSstellea verlaitfendea StrSmmgska- tragsrslemesxt bemhaltet zwei BJechpiatten, die beide 

nalen. Dersrfge WSrmgrQbertragereiemeate werden mitteis Umfonnen mit korrespondierenden SchweiB- 

beispielswdse bei WlrnieOberSxagens in Kxaftfahrzeu- verbisdrngsstegea versehen wd endang derseibes mt- 

gea ebgesstst, 2. B. in Faisrseisgklimaanlagen oder als 50 einander ver schweiSt sind. 

KQhlelemeste zur Batterieklihiung. Ein aach Anspruch 3 wekergcbildetes Warmeuber- 

Iit den dsiitschers Patentaiunddungen Nr. tr&gerelsmem besteht ams zwei Biechplatten, die jeweils 

195 28 n6.0 nnd Nr. 195 28 U7S werden piattenfonni- einem InnenliochdruckiJiisfoniivorgang umerzogen und 

ge Warmeabertragereiemente dieser Art vorgeschla- anschiieSend ziJSsnsniengeschweiSt werdeji. Dieser 

gen, die sus mehreren ebenen, gestaazten, aufeiKander- is Umformvorgang erniSglicht die Erzislung verzugsar- 

gestapelten Einxelplatten bestehen, die voraugsweise mer Blechplatten, die aasdiHeBend mit sehr guter, defi- 

durdi Loten miteinander verbandea sind, Dabei muS nierter Ebeaheit qualitttssicher gsschwelBt werden 

durch eine sorgfaitige, gSeichiaaSige Teniperaturfuh- korjien, 

rung beiffl Loten die erforderlicfae Ebeaheit der Einzei- Bei einem nach Anspruch 4 wdtergebildeten Wanne- 

piatten siisgeiiaiten werden, was entsprecheuden Auf- 20 iibertragerelement erfoigt das Zusanimenfiigen der bei- 

wand erfordert den Blechplatten mittels eines LaserschwdSvorgangs. 

Der Erfindung liegt als technisches Problem dis Be- Dieses SchweiBverfahren be^irkt. daB nur ein niiniraa- 

reitstelluGg eines piattenfSrmigen Wannefibertrager- Isr Energiesintrag roit moglichst parallder Wanneein- 

elementes der eingangs genannten Art zugrunde, das fluBsone eingebracht wird, so daS sich die Blechplatten 

mit vergklehsweise geringem Aufwand besonders auch 25 nicht merklich verziehen. Die Quaiitit der SchweiBnaht 

in Serie und mit einem Langen/Dickea-Verhaitnis grS- wird im ubrigen durch die GleicfaisiaBigkeit der 

8er 500 mit xuverlissigen FimktionseigeHSchs^ten her- SchweiiJnahtform bestimmt, wozu ein geringer Luft- 

stdibarist spalt utid die Abffihrung sogetiannter SchieierwS,mie 

Die Erfindung 16st dieses Probiem durch die Bereit- durch gut wtoaeieitende SchweiBvoxr ichtungen beitra- 

stellung eiaes plattenformigen Wtaseabertragereie- 30 ges, nut denen die beiden Blechplatten gidchzeitig un- 

meates nilt den Merkmalen des Ansprud^ i. Dieses ter mecbanischer Vorspsnauag gegeaeinandergedruckt 

Wlrmeuberirsgerdement setzt sich aus swei Blechplat- gehaken werden. Der geringe Luftspait laSt sich wSh- 

ten zusammen, voit denen wenigstsjjs gine SchweiBver- rend des SchweiSprozesses insbesondere dann eiahai- 

bkidungsstege aufweist, die vob einer Kauptseite der ten, wsnn die Bleshpiatten durch UjafonnverfabreH ge- 

Pktte vorstehen. Die Bleclipiatten sitid sEromungska- fertigt werden, die moglichst wemg Eigenspannungen in 

aaJbildesd aneinandergeiggt und iSngs der SehweiBver- das uiagefonnte Werkstfick einbringen. M5gliche Uni- 

binduHgsstege fluiddicht und drackfest zusammenge- fornsverfahren sind soiche, die Ziehwerkzeuge mit opti- 

sehwdit Vorzugsweise sind beide Blechplatten mit miertenNiederhaltemoderGumnii-Ziehkisseitbeiaha!- 

ScbweLSverbindungsstegen verseheti «r.d iiegea iaxigs ten, sowie vorzugsweise das obengenaniste Inrsenlioch- 

derseiben andnandsr an- Dabei sind die beiden Biech- 40 druckumformen, 

piatten vorzugsweise im wesentiichen, d. h. ggf. mit Ans- Bevorz-agte Ausfuhrangsformen der Erfindung sind in 

nahine der Bereiche von EinlaS- und AasiaBsteilen, bau- den Zeiciinungen dargestelit und werden nacMolgend 

gieidi. bescbrieben. Hierbei zeigen: 

Dieses Warmeiibertragerdeinent ist problemlos lait ¥ig. 1 dne Draufsiciit auf ein erstes, zisr Batteriekiih- 

den nidsten metaOischea Werkstoffea realisierbar, die 45 lung verwendbares, piattenformiges Warmeiibertrager- 

fur Warmeiibertrager io Betracht konsmen. Insbesonde- element, 

reistalsWerkstoffaucheinwarmfesterStahlverwend- Fig. 2 dne Schnltumsjcht la-igi; der IMe II-II von 

bar. Hinsichtlich des Verlanfs des oder der StrSinungs- Fig. 1, 

kanlie ergebsn sich kaum BeschrSnkungen. Mit der Fig, 3 eine Draufsidit auf ein sweites, zur Batterie- 

vorliegenden Erfmdung sind Wansieabertragerelemen" 50 kSiilung verwendbares, piattenfSnniges Warxnettber- 

te mit feingiledrigen oder groBMcbigen Kamaistruktu- tragereieiaent, 

ren in gleicbem MssBe mit verhaitnismaBig geringem Fsg. 4 eiae Dranfsicht auf dn drittes, zur BatteriekQh- 

Aijfwafid \.nd -iledrigetr Gewicht faer&tellbar Ge^en- lurg verwendbares piatterlormiges Wanneaberlrager- 

Ober der. herk6nnrl:obe3 AusfCibnjogea o± gestan?ten e.eTent a-id 

Ein£e5p>.»t 5 c t ^ o *;;'.%&'^SL'i>. a>„ 1 5$ n I> j ? c-n Battenekiih- 

zelplatis. v,el"\ ^^se Stre!^8ngsto3.<- d !r^\< lux "^^■stJ^SJ^*?^ p;&tt^r^;^r"i;g?* Wstfj^jeiibertrager- 

dk Abis-ii.' .vix.'."! I co'jU't svfi^cbffj, b«iadi;^axtcr> eltiT^e^Jt 

geschweiSiS'i Stc.^ sch ')0>iS ^jcn g^bild^it Dies verem- D:-e B§. 1 5JSi3 :! ?55g5r. dts pkn«'r.x<r;K;ges, rechtek- 

fachl den Ferti^rni- ^.-'\n<-\^ T>«f<'f( U<i5 Zinaxorren s\s;„> ^V^ffit-sibeiif^ag^rfleaw';? J<'<: '-^e;*'^ sls-sisise ^ 

scbvesSei. df .\ f.^.-^r^^ m<bngt <; ch e r.e Ky-;? KfiJ ^ot Ho ^\je "0«n;urbat- 

lot-Anbnnj^iig beis>piJ3vs,ew dsjrch (.javank oJer t.-s o' ' f ^fs^./e.jc ; s*. ^,^v:-?'i v^>,,io, rAon, 

Piattserung K.o"OS,ionj.,5rub:eiTtG darch -^ersch-edene .^-v Vs:-!-. sC'h dv'-^-^~ SC'\- > ^■'^ <f ?5 c;?.^s> 

Maieria^en \oh Lot ejneiie.ts und BSechpictse anderei- ^i:>% <, s Strofnvrgf ^" 1 *Je- p*. ^^'f^f ?J 

seits sowie Fsstigkeitsveriuite durcis den Lotvorgang j>«r<s«ei tssd 4^:ns55«;mcii ?bt-v;oL\-iK^e r^^^ 

entfalien dadurch ebenso. £>. AnichweiBen von An- s^iiefi «in>.>r EbkSst^-'Sle 2 ur.d e-xtJCi' As, 0 v^c-- 

sdslisSrohrea ist ohne Schwterigkdten moglicfa. wah- ISuft, die sich lait aasreichendem iateraiesi A >!>f5nd i:n 

read bd dea herkSmralichen Elementeti Htit andaan- Berdch eiaer Sdjmalseite des Piattendementes befit;- 

dergefeteten Einzelplatten Lot im Urafeid der SchweiiJ- ds5t. Ein uber dis EinMstelle 2 jsugefunms Kuhmuid 
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sirdmt durch den U-formigsn Sttemungskanal 1 m msMmiSimtitU^^pmiis^^ 
Pkttemnneres des WsrmeubmrageretemeRtes ujid iJruktxsr fur das ^Vgrnis^ibe^^r<^5rsr5;m«n^ vod^«^g^^ld 
mmmt dabei fiber die Wandungen des WSmefibertra- ststc-rASJ-^ch datot dse das WifTKeOb?rt"2j;<sre»- 
gereiementes WSmie von dem auSen an das \\ ''rme 1 5- -^^ S'c it.? 4 *f X >>.^ s 

abenragerekmeat angreRzeaden MeditHii, z. B, einer j den wstehendea SjckSK 4a, 5a versehen «Kd iMgs der 
SatteriezeHe, ajjf, bevor es das_ Wamefibertragerele- gegeneijiasderHegeadeR Sicken verschweiSt werden, so 
ment fiber die AusIaBstelle 3 wieder verMt Die aus- daS die zwischeHliegenden, voQebander faeabstandeten 
trittsseitige Ha3f te des Stromungskasiais 1 ist von dessen AbscMtie der bddes Blechplat ten 4, 5 die gewuascfate 
eintnttssdJiger Half te xsit Ausjtahrae des sie verbindea- KaHalstrektar bereitsteilea. Auf diese Weise Mt sich 
denPlatteiischmaiseitenbereichsdurcheiaeuHohlkaRsI lo das Warmelibertragereiemejit vergleichswsise etnfach 
S thermlsch weitgehend getreniat, so daB das der Ab- hersteUeis und besitet aufgrund der Verwendung des 
flaSsteile 3 sugefuhrte, erwlrnite KQhMiiiid keine Er- sjjassasgsanseii Uj^iors-u^iasrons lijid der veriugs- 
wMrmt3Hgdesand8rEida3steIle2eingebrachteiLkalten a'-'neJ!S^^x^e^S^&>;V ^ < ^ Kt30)vjvS'i^<;$.g- 
KOhlfluidsverursacht keit isd d?f ?pjiter$-s Ve!-w-<::!<i;>yij;, Die? gilt in gleicher 

Das Warmeabemaggrelmeat bestehf aas zwei bau- is 1;^:; auch ru.- Jediis ar-dere erfindungsgemtBe Warme- 
gieichenBIechpiatteii4,5ai3sememg«tT\'armeIeij|gI)i^ ab&f\fr3i§rgl«njgs5:t, wobei dne deftnierte Ebenheit 
ges, wamfestgR StahtaateriaL Jede der beiden Biech- durch gezieke ProzefikonlroSe MrssichtHch Umfom- 
pIatteH4,S;st3BittekhydrauiischerImsnhochdn;ckun!- verfahren, SchweiS-Spajisivorxichtung, ScSiweiBpara- 
formung sus einer ebgjjen Rohbleclipiatte dergestsit meter wd Schweigfoige erdek werden kana. Neben 
gefertigt, daS aof einer Hauptseite vorstehendg 20 dem InnsiihochdnisktJffiformen itonnen alternativ Zieb- 
SchweSBverblndiinpstsge 4a, Sa ais Sicken herausgs- werkjceiige mix optimierten Niederhaltern oderGiimmi- 
prlgt sind Its. vorliegesden FsiJ sind dies vier in Quer- Ziehkissen eingessEzt werdsn. Das Anbrisgec von L>t 
richtang voneinaRder beabstaralete, iangsveriaufeade uad damit verbundene Korroiionsgefahren oder Festig- 
SIckejt 4a, 5a, die jeweils in dea Plattenschiaaheiteabe- keitsverluste entfaiien, EnindiingsgSEnaBe Warmeuber- 
reichen zu einem durchgehenden Sickeapfad verbunden as tragerelemente sind damit ohne weiteres auch in einem 
sind. Die Sicken bdder Biechpktten 4, 5 sind paarweise Llngen/Dicken-Verhiitnis groSer 500 realisierbar, 
zu Stegverbindungen 6 zmsammengeschweiSt, die Weitere erSndimgsgemaBe Wtonefibertragerele- 
gieichzeitig ais laterals Begrenzuagen des U-fora-igen mente, tiie nach dem gleichea Vsrfahren, wie zu den 
StrdKiungsksnals I fungierea. Hg. 1 and 2 besehrieben, mittels Umformsn zwekr 

Zmc BMung des Wamieiibsrtragereieffientes werden 30 Blechplattejjteiie und FSgen derseibea minels Laser- 
die beiden Blechplatten 4, 5 mit denjenigen Hauptseiten, schweiSen hergestellt werden fcSnnen, smd in den Fig, 3 
von denes die Sicken 4a, Sa vorstehen, aneinanderge- bis 5 dargestellt 

iegt, so daB sie sicli iaogs der Sicken 4a, 5a berOhrea Ein Das rechteckformige Wameubertragereiefflent von 
an der jewesligen Bkchplatte 4, S aa einem SchmaJsei- Fig, 3 bebihaitet sine sich jeweils auf Hohe der Quer- 
tenbereich aageformter AmcKabstuiicr- cicni ar der mittdebene 11 verzweigeadfe Stromuagskanaistruktur 
eiiien Biechplatte 4 als EinSaBstelle 2 und an der andersn 10. Von einer in einem Eckbereich des Pbttenelementes 
Blechplatte 5 ais Au-siaBstelle 3, Wahrend sich die Eir:- angeordngten EinlaBstells 9 geht sunSchst ein einzeiner 
laBsteiie 2 auf der einen Hauptseite des Wtrmeiibertra- StrOmungspfad 10a in Langsrichtvsj5g ab una versweigt 
gereiementes befindet, Segt die AusIaSsteile 3 wegen sich atsf B6he der Quermittelebeae i 1 in zwsi parsUeie 
des ISO* besSgiich der PlatEenilngsaeitse 7 vgr.kipp- 40 Pfade 10b, 10<s, die sich nacii U-f6rmiger Umlenkyrig an 
ten Axteiuanderlegens der beiden Biechplattenteile 4, 5 der der EinlsBstelle S gegenfiberliege.iden Piatten- 
auf der anderen Hauptseite des WarmeubertragereJe- schmalseite naeii Erreichea der QueniiitEelebene U 
mentes und hsk gleichzeitig den erforderiiciien Querab- wiederum in je zwei Pfade aufteilen> Dabei verbreitert 
stand zur EinlaBsteile 2 entsprechend der U-formigen sich jeder Stroinungspfadabschrsitt !0a, 10b, 10c iaags 
KUhlfiuidfuhrimg durch das Plattenianere ein 45 seines Sfomiungsweges kontinuierllch, bis die austritts- 

AnschlieSend werden die beiden aneinatidergeleglsr. ssitigen vier Strcniungspfadabscknitte in eine als Sam- 
Blechplatten 4,5 ISngs der Sicken 4a, Sa und damit iangs melkanal mit entspreciie.ider Breite ausgeblldete Ab- 
eines durchgeiiendet! SchweiBverbindungspfades iluid- fiuBsteiie 12 einmursden. 

dleht und fest mitteis Lasersch^/eiSen xusanimeflgeffigt, Diese Sirteuagskanaistruktiir 10 hat sum ginen die 
wobei die Biechplatten 4, 5 durch meciianische Vorspaa- 50 erwfiaschte Eigenschaft, da£ sicii die WarmekontaktfiS- 
nnng gegetieinandergedriickt gsiialten werdea Dieses che fSr das hinditrcijgefnhrte Ktthlfiuid iangs des Strd- 
Schwsij5verfahren zsidmet sich dadurch aus, daB .kor;- mtmgsweges vergroBert, so daB langs des Sa-omungs- 
aentriert wensg Energie mit v/aitsstgehend psrsllekr weges eine gleichmaBIge Wtaaeabertragung trot2 der 
WarmeeinfluSzone eingebracht wird, so daS sich die Tsisache teewirkt werden kann, daiS die Tempmturdif- 
BleclipiatteH 4, 5, die nnter der mechanischen Vorspan- 55 fereaz wtschc-n Kubinuid und su kOhlendein Mediuia 
nung iljre dtsrcii dea Umformvorgang dgfinierte Eben- iilngs des KQhifluidstromungsweges abnimmt. Zum an- 
heit bsibehalten, nicht .T.grklicii verziehcn. Die Qualitat deren ermdglicht diese Stromiungskaaalstraktar eine 
der durchgangigen SchweiBnaht 6 wird im fibrigen verlialtaismaBig gigichformige Flachenbdegung durch 
durcli die GieichmaSigkeit der SchweiiSnahtform be- die geschweiiSten Stegverbiadungen 21, weiche die ein- 
stimEnt, die durch den sehr geringen Lnftspalt und die so zelnea Stromnngspfadabsehisitte ISa, lOb, 10c vonein- 
gute Abfiihrung der sogenanaten Schleler^'arme durch ander trennea und gieichseitig die beiden das Warme- 
entsprechend gut wanneleitende Tesle der SchweiBvor- iibertragereiement bildenden Biechplatten fiber die ge- 
richtang erzielt wird, mit denen die BSecbpiattea 4, 5 samte Plattenfiache hinweg g]eicbmS.8ig m^aminenge" 
unter Vorspanaung gehaitea werden. Der gerlnge Luft- scliweiSt haitea. 

spalt wahread des SchweiSprozesses wird durch die <mt 55 Hg. 4 zeigt ein WSnneabertragereiemeni, das durch 
dem Innenhochdrackumformvorgang erzieite, definier- Umformen und ZasammensdiweBen zweier Biechplat- 
te Ebeuheit bd gieicbzeitlgcr Spanauagsaraim der bei- ten dergestait gefertigt ist, d&S es fiinf Einzelelemenie 
dea Blecbpiatten 4, 5 gewihrieistet 13 nach Art von Fig. 3 nebeneinanderliegend umf aBt In 



nlcht naher gesesgter Weise beinhaltet jedes Einzeielg- 
ment 13 eine EinlaBstelle wd dm AusiaBstelle rait ge~ 
genuber der EiniaBstelJe geringerem Diirchtrittsquer- 
schnitt, eiatsprechend dem Element von Mg. 3. Ober sin 
Verteilerrolir 14 sind die EinlaBsteOea der verschlede- s 
isen Einzdelemente 13 parallel miteinander verbunden, 
w^rend analog deren AiislaBstellen Ober ein Samtnei- 
rohr 13 in paralleler Fluidverbindiang mltemander ste- 
hen. Bei dsr Fertigung kosinen das Verteilerrohr 14 und 
das Sammelrohr tS zunacixst as der betreffenden Biech- ;{? 
pktte asgebraeht und anscMieSesd die beiden das Wair- 
msubertragsreiement biidenden Blechpiatte miteinan- 
der verschweiSt vYsrden. Vertelleirohr 14 und Saainiel- 
rohr IS konnen sieh Je sach ARweEidangsfali an der 
glelchea Biechpktte und damlt auf derseiben Seite des is 
Wtrmeubertraferelemeiites oder an versciiifsdenen 
Biechplatten md damit auf gegenilberiiegenden Haupt- 
seiten des WirmeQbertragerelementes befiiiden. 

Das in Fig. 5 gezeigte Warmeubertragereiement ent~ 
spricht m seinera Aufbau im weseEUiichga demjenigsn 20 
von Fig. 4, dh. es umfaBt nebeneinanderiiegend fiinf 
gleiciiartige Eiiszeieiemente 16 nach Art von Fig, 3 mit 
je einens eigenen, sich raehrfaoh verzweigenden Strd- 
mungslsanal 17, der sich von eiiser EinlaBstelle 18 U-f5r- 
mig sich verbreiterad und wiederholt verzweigend su 25 
einer auf der gleichen Plattenschmaiseite wie die EinlaB- 
stelle 18 geiegenen AusMstelle 19 mk gegenuber der 
EinlaSsteOe 18 grdSerem Durchtrittsquerschititt er- 
streckt Im Unterschied sum Wtr meObertragerelement 
von Fsg. 4 ist dasjenige von Fig, 5 von langgestreokterer 30 
Fonii. Ein in glelcher Weise wie in Fig. 4 die EinlaSstel- 
ien iB verbindendes Vsrteilerrohr und die AusiaBsteileE! 
19 verbindersdes Samntelrohr sind in Fig, 5 der Ober- 
sichtiichkglt halber weggelassea. Das Warineubertra- 
gereiement von Fig. 5 besitzt beispieisweise sine Lange 35 
von ca. SO cm bei einer typlschen Biechdicke zwischen 
0,1 mm imd i mm. Die fiber die gesamte FlattenOache 
hijuweg relativ gieichmaSige Verteilung der als Stro- 
mangskanaitrennstegg fungierenden, geschwelBten 
Stegverbtndungen 20 gewahrieistet, daS die beiden 40 
Biechplattes, weiche das Warmefibertragerekment bii- 
den, gass flachig ohne beeintrachtigende Versugser- 
scheinimgen zusammengeschweiSt gehalien werden, 
wiederam der spezielie Umformvorgang in Ver- 
biud«ng mit dem anscbSieSenden LaserschweiBen bei- 4% 
iragen. 

. Es versteist sich, daS neben den oben bescMebenen 
weitere Warmeiibertragereiemente mit Enodifizierten 
StroinimgskaHalstnikttu-eK realisierbar sind. Des wsite- 
ren icann ein WSrmefibertragsraufbau vorgesehen sein, 50 
bei dem niehrere piattenfofraige Wanneilbertragereie- 
rnente seakrecht zur Platteaebeae roil Abstand neben- 
einanderUegend aageordnet sind, denen das jeweilige 
WSrmeiibertragerfluid parallel oder in Serie sugefahrt 
wird. AisBer xur Kiihliing von Fahrzeugbatterien kann ss 
das erfiiidangsgemaBe Warmsufaertragerdement foig- 
iich aberal! dort eingesem werden, wo Bedarf an ejisem 
fiachig mitteis Durchfiihren eijses Fluides ktlMenden 
Oder warmenden, plattenfonnigen Warmeiibertrager 
besteht. 60 

Patentanspriiciie 

i. Pkttenf6rs5iges Warmeubgrtragereiement mit 
- einem oder raehreren iaterai vo.neinander 55 
separierten, im Piattenifineren im wesentii- 
Chen plattenebenenparallel zwischen jeweiii- 
geis Siniafi- und AuskSstellen (2, 3) verlaufen- 



den Stroraungskanalen (t), dadarch gekeas- 
zsicba«t, daS 

™ es aus zwsi zusamnengefQgten Biechpiat- 
ten (4, S) besteht, von denen wenigstens eiise 
von einer Hauptseite vorstehende SciiwesB- 
verbindangsstege (4a, Sa) aufweist md die 
langs der SchweiBverbindungsstege fluiddicht 
und druckfest rasammextgeschweiSt sind, wo- 
bei die geschweiSten Steg^-erbindungen (6) 
gleichzeidg als kterale Stromungskanalbe- 
grenzonges fungierea, 
1 P3attenf5nmges Warmeabertragereiemest nach 
Ansprach 1, weiter dadurch gekennxeichnet, daS 
die BlfiaEbpiatten (4, 5) beide mittels eines jeweiligen 
Umforffivorgaags 2ur Biidung sueinander passen- 
der Muster der von einer Hauptseite vorstehendeit 
SchweiBverbindungsstege (4a, 5a) gefertigt und 
langs ihrer gegeneinanderiiegendea SchweiBvsr- 
bindncgsstege jnittels des ScliweiBvorgangs zu- 
sammengeffigt sind. 

3. Piattenfomiges Wiirmeubertragerelement nach 
AiKpruch 2, weiter dadurch gekeisjizeichnei, daS 
die Blechplatten (4, 5) mittels eines Innenhoch- 
druckumformvorgangs sur Bildimg der SchwelB- 
verbindutigsstege (4a, 5a) als heransgepragte Sik- 
ken gefertigt sind 

4 PlatteofSrmiges Warmeiibertragerelement nach 
einem der AnsprQche 1 bis 3, weiter dadurch ge- 
fcennzeichnet, daB die beiden Blechplatten mittels 
cities LaserschweiBvorgangs zusatnmengeschweiBt 
sind. 
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